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.韌性

主 要 用 途

特 k
.NAK-PRM(NAK-PR巨 M︳ UM)提升了NAK8啪句境面性 ,耐琇性以及初性 ,可适用于高
境面用途的塑料模具用犅。
.境面性   ⋯境面性出色 ,不易友生波浪致 (桔皮致 ),#8000以上的高境面也可使用。
.耐琇性   ⋯与 NAK80相比耐琇性有所提高。

⋯适用于成型面与水孔相距較近而需要初性的急冷急熱式等模具°

.液晶、等萬子屯祝机高光面板模具 (可肘座急冷急熱和屯加熱埔助成型法 )°

.其他需要高境面的汽車、家屯、音晌、通汛、厹公室沒各等°

化辛成份
o/o Ni-Cu-A︳系吋效硬｛七坰

比較枟准 特殊

出ㄏ表面參考硬度 預硬至 37Ⅵ 3HRC

材 料 特 性

境面性 (朽 000拋 光后的微分干涉玵比)
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NAK一 PR研
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NAK80
【一般拋光程序】
切削加工 !就 刀加工一磨石什

22°┤圮20一 #玝 00)一 砂籤什320┤川00卅 600一 #80°一川 00°一#︴ 狗 0一川 500)
-金剛石研磨膏研磨 (#︴ 20()一 #︳ 800一 #3000一 #5000一 #8000)
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NAK-PRⅣI

【式啦朵件】溫度”0℃ ,混度汋8%,吋 向泛碎小吋

π 模具事先清理
(l)全 面清除油脂 ,污物 ,氧化皮等
(2)全 面清除裂致 ,表面楚理居
(3)坡 口加工角位部3R以 上
2堆焊焊朵
推荐用∥AK-W
3 預熱
(l)200∼ 300℃
(ω 利用加熱炸或丙烷 ,天 缽气毀怪加於
●焊接
推荐位用下︳6捎根鼠弧焊接
︳朵件】

5后熬姓理
S。

。
ε

韌  性
尺寸 :厚度㏑ 5而mX克 度挖 20而m 中心部 η

。
HRc

J︳ S2mmV缺 口

“AK一 PR田執 向 田Ak-PRⅢ憤 向  ⅢAKBO取 向  “AK30構向

气体軟氣化朵件 :5一 0℃鬥小吋

!、｛｛︳｜︳｝〉!

一

式

、

〈
呼
忒
3
Ψ

怕

骨

阻
Ⅲ

∞

∞

∞

∞

∞

兮
Ξ

凹
田

純
 
 
(
〡

—
—
—
—
╯

致

珈 
 
早有〈ㄙ

幻
 
 

又

。

向咖喇咖

伽咖
m
裡

Π
 
皮
尺
溫
及

刊
 
 

理
以
楚
降
面
下

0
 
 

表
度
曾
硬

�
＿
＿
＿
�

牙
t
√

一
‵
↘.
一
‥一
﹋一
一
一.

焊 朴 方 法
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NAK一 PRⅣI

物 理 特 性
◆熱膨狀係數

;耳 Π訂 30一 ▅00°C JO∼ 20VΨ C 」o∼ 6VVuc :【〕-4nnΨ ｛】

〤︹0γK 們 .5 ︻2.0 ︴2.5 η2.8

◆早熱率
溫 度 25° C ︳00°C 200°C 300°C �00°C
VV/m.K

「
caVcrn.secPCi

25.9
︳0.06η 9︳

27.η

︳0.06�7︳
28.�
︳0.0678︳

29.6
︳00707︳

30.0
〔0.07﹁ 7︳

◆比熱

溫 反 25° C η00°C 200° C 300°C �00°C
Jˊkg.K

「
caVq.oC︳

�5●
︳0.┐ 08︳

�65
l0.︴ 們 i

�97

「
0.︹﹁9︳

5�0
︳0.η 29︳

586
︳0.﹁�0︳

◆協氏模呈

溫度

GPa

「
kofrmm句

25°C
205.5
︳20955︳

●00°C
20﹁ .7

︳20568︳

200°C
┐95.8
︳η9966︳

300°C
﹁88.8
︳
-9252︳

�00°C
﹁80.8
︳ㄇ8�37︳

拉 伸 特 性 (常溫 )

硬度
〔HRC)

拉伸指度
(MPa)

0.2%屈服弭力
(MPa｝

延伸率
(o/o)

曲面收摍率
｛o/o〕

�0 η229 ●●55
-6.2

60.8

J︳ S】 ↑A弓�七｜羊(Φ 6 〤 30mm)


